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Beschreibung : 

Die Erfindung betrifft Abgaskatalysatoren mit einem 
keramischen oder metallenen Monolithen, der mittels 
Lagermatte in einem Blechgehause gehalten und abgedichtet 
ist, wobei die Mantel f lache des Monolithen Bereiche starker 
Krummung und schwacher Krummung auf weist . 

Die Lagerung von keramischen Monolithen mittels Lagermatte 
in Metallblechgehausen ist eine seit vielen Jahren 
eingefuhrte und bewahrte Technik. Die Lagermatte hat dabei 
die Aufgabe, die Toleranzen der Bauteile beim Zusammenbau zu 
kompensieren und im Fahrzeugbetrieb die thermischen 
Ausdehnungsdif f erenzen zwischen dem keramischen Monolithen 
und dem Metallgehause so auszugleichen, da£ der Monolith bei 
beliebigen Temperaturen weder mechanisch uberlastet oder 
beschadigt wird noch seinen festen Halt verliert. Dariiber 
hinaus mufi die Lagermatte den pulsierenden Abgasen den Weg 
am Monolithen vorbei sicher und auf Dauer versperren. 

Wahrend die herkommliche Technik bei Monolithen, deren 
Querschnitt kreisformig oder nahezu kreisformig ist, 
hervorragende Ergebnisse liefert, entstehen Probleme immer 
dann, wenn der Querschnitt des Monolithen sehr stark von der 
Kreisform abweicht und Bereiche mit sehr starker Krummung 
und Bereiche mit sehr schwacher Krummung besitzt . Derartige 
Querschnittsf ormen sind dann erf orderlich, wenn die 
Fahrzeuggegebenheiten nur beschrankte 

Gestaltungsmoglichkeiten bei der Querschnittsf ormf est legung 
zulassen . 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Abgaskatalysator der eingangs genannten Art derart 
weiterzubilden, daE auch bei solch schwierigen 
Querschnittsf ormen eine einwandfreie und dauerhafte Lagerung 
des keramischen Monolithen im Blechgehause erreicht wird. 

Diese Aufgabe wird gelost durch einen Abgaskatalysator mit 
den Merkmalen des Anspruchs l . 

Die vorliegende Erfindung macht sich die Tatsache zunutze, 
da£ Lagermatten unterschiedlicher Zusammensetzung kombiniert 
werden konnen, wobei jeder Kombinationspartner innerhalb des 
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Gesamtverbundes Lagermatte unterschiedliche Aufgaben 
uber nehmen kann. 

Dies sind einerseits hohe Druckf estigkeit zur Fixierung des 
Monolithen, verbunden mit einer Fest igkeitsunsicherheit 
gegen Abgaspulsationen, und andererseits hohe 
Festigkeitssicherheit gegen Abgaspulsationen, jedoch 
verbunden mit einer Druckf estigkeitsunsicherheit bei der 
Fixierung des Monolithen. 

Bisher wurde stets versucht, mit einer Sorte Lagermatte 
auszukommen. Wurde eine Lagermatte mit einer hohen 
Druckf estigkeit ausgewahlt, so mufite man feststellen, daS 
diese in den Bereichen schwacher Kriimmung innerhalb 
kiirzester Zeit zerstort werden konnte . Im Bereich schwacher 
Kriimmung wurde das Metal lgehause bei hoher • Tempera tur 
aufgrund der hohen Druckf estigkeit der Lagermatte mechanisch 
gedehnt und plastisch verformt. 

Diese Verformung fiihrt zu einer VergroSerung des 
Lagerspaltes und einer Reduzierung der Druckkrafte durch die 
eingesetzte Lagermatte verbunden mit einer geringeren 
Festigkeit gegen Mattenerosion durch Abgaspulsation . 

Wurde eine Lagermatte mit hoher Erosionssicherheit gegen 
Abgaspulsation ausgewahlt, so muSte man feststellen, da£ 
diese in den Bereichen starker Kriimmung bereits beim 
Zusammenbau des Konverters zerstort werden konnte. Im 
Bereich starker Kriimmung war das Metallgehause mechanisch so 
stabil, da£ bei Spaltverengungen, hervorgeruf en durch 
Geometrie- und ProzeStoleranzen, die Lagermatte so weit 
mechanisch uberbelastet wurde, daE die notwendigen 
Haltekrafte fur den Monolithen nicht mehr aufgebracht 
wurden . 

Alle diese Problem werden durch den Erf indungsgedanken, die 
Aufgaben auf zwei oder mehr Abschnitte von Lagermatten mit 
unterschiedlichen Eigenschaf ten zu verteilen, in 
bef riedigender Weise gelost. 

Gemafi vorteilhaf ter Weiterbildungen konnen die Abschnitte 
der Lagermatte mittels Klebeband, mittels Klammern, mittels 
Klebstoff , mittels umwickelter Folie, mittels Faden und/ oder 
mittels Drahtgewebering zusammengehalten sein. Insoweit 
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unterscheidet sich die Verarbeitung nicht von der 
herkommlichen Technik. 



Ein verbesserter Halt la£t sich erreichen, wenn die 
Lagermatten-Abschnitte mit Nut und Feder zugeschnitten una 
sorait verzahnt sind. 

Vorzugsweise besitzen die Abschnitte hoher 

Pulsationsf estigkeit beidseitig Nuten, die Abschnicte hoher 
Druckf estigkeit beidseitig Federn. Die beidseitig mit Nuten 
versehenen Abschnitte besitzen somit eine geringere Flache 
als die beidseitig mit Federn versehenen Abschnitte. Auf 
diese Weise wird der Tatsache Rechnung getragen, daS 
Lagermatten hoher Pulsationsf estigkeit erheblich teurer sind 
als Lagermatten mit hoher Druckf estigkeit . 

Symmetrische Krafte im Gehause lassen sich erzielen, wenn 
gleiche Abschnitte der Lagermatte jeweils gleich 
dimensioniert und syinmetrisch um den Monolithen herum 
positioniert sind . 

Anhand der Zeichnung soil die Erfindung in Form eines 
Ausf uhrungsbeispiels naher erlautert werden . Es zeigen 

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen keramischen Monolithen 
mit aufgewickelter Lagermatte und 

Fig. 2 eine Abwicklung der Lagermatte nach Fig. 1. 

Fig. l zeigt einen keramischen Monolithen 1 mit einem stark 
von der Kreisform abweichenden Querschnitt. Man erkennt 
rechts und links jeweils einen Bereich 8 mit starker 
Kriimmung und oben und unten jeweils einen Bereich 9 mit sehr 
schwacher Kriimmung. Die Mantelflache des keramischen 
Monolithen 1 ist mit einer Lagermatte 2 umwickelt, die aus 
vier Abschnitten besteht, wobei die Abschnitte 2.1 in den 
Bereichen 8 starker Kriimmung aus einem Material mit hoher 
Druckf estigkeit und die Abschnitte 2.2 in den Bereichen 9 
mit sehr schwacher Kriimmung aus einem Material mit hoher 
Pulsationsf estigkeit bestehen. Jeweils gleiche Abschnitte 
2.1, 2.2 sind untereinander identisch. Aufierdem sind sie 
symmetrisch zueinander positioniert, so da£ nach dem Einbau 
in ein Gehause (nicht dargestellt) symmetrische Krafte auf 
den keramischen Monolithen 1 wirken. 
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Fig. 2 zeigt die Abv?icklung der Lagermatte 2. Man erkennt 
abwechselnd Abschnitte 2.1 hoher Druckf estigkeit und 
Abschnitte 2.2 hoher Pulsationsf estigkeit . Die Abschnitte 
2.1 sind beidseitig mit einer Feder 4, die Abschnitte 2.2 
beidseitig mit einer Nut 3 zugeschnitten, so daB die 
Abschnitte 2.1, 2.2 mittels Nut und Feder-Verbindung 
ineinander verzahnt sind. Dadurch, daS die Abschnitte 2.2 
beidseitig mit Nuten 3 ausgeriistet sind, ist deren Flache 
erheblich geringer ais die der Abschnitte 2.1. Dadurch wird 
der Tatsache Rechnung getragen, daS Lagermatten mit hoher 
Pulsationsf estigkeit um einiges teurer sind als Lagermatten 
mit hoher Druckf estigkeit.. 
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Schutzanspriiche : 



1. Abgaskatalysator mit einem keramischen Monolithen (1), 
der mittels Lagermatte (2) in einem Blechgehause gehalten 
und abgedichtet ist, wobei die Mantelflache des Monolithen 
(1) Bereiche starker Krummung (8) und schwacher Krummung (9) 
aufweist, dadurch gekennzeichnet , daS in den Bereichen 
starker Krummung (8) Abschnitte (2.1) einer Lagermatte mit 
hoher Druckf estigkeit und in den Bereichen schwacher 
Krummung (9) Abschnitte (2.2) einer Lagermatte mit hoher 
Festigkeit gegen Druckpulsationen des Abgases verwendet ist. 

2. Abgaskatalysator nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Abschnitte (2.1, 2.2) mittels Klebeband 
zusammengehalten sind . 

3 . Abgaskatalysator nach Anspruch 1 Oder 2 , dadurch 
gekennzeichnet, da£ die Abschnitte (2.1, 2.2) mittels 
Klammern zusammengehalten sind. 

4. Abgaskatalysator nach Anspruch l, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Abschnitte (2.1, 2.2) mittels 
Klebstoff zusammengehalten sind. 

5. Abgaskatalysator nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Abschnitte (2.1, 2.2) 
mittels Folie zusammengehalten sind. 

6. Abgaskatalysator nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, da£ die Abschnitte (2.1, 2.2) 
zusammengenaht sind . 

7. Abgaskatalysator nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Abschnitte (2.1, 2.2) 
mittels D rah tgewebe ring zusammengehalten sind. 

8. Abgaskatalysator nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, da£ die Abschnitte (2.1, 2.2) mit 
Nut (3) und Feder (4) ausgebildet und verzahnt sind. 

9. Abgaskatalysator nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Abschnitte (2.1) hoher Pulsationsf estigkeit 
beidseitig Nuten (3) besitzen. 
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10. Abgaskatalysatzor nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet , daS gleiche Abschnitte (2.1, 2.2) 
jeweils gleich dimensioniert und symmecrisch positioniert 
sind. 
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